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TORCHE STANDARD TIG

iy
7))
v
SRL 9 BASIC
- Refroidissement naturel LONGUEUR
-110A CC./95A CA. 4m
- Facteur de marche (%) : 60
- @ électrode (mm):05-16 8m
SRL 17 BASIC
LONGUEUR
- Refroidissement naturel
-140A CC./125A CA. 4m
- Facteur de marche (%) : 60
- @ électrode (mm):0,5-24 8m
SRL 26 BASIC
LONGUEUR
- Refroidissement naturel
- 240A C.C./ 200A CA. 4m
- Facteur de marche (%) : 60
- @ électrode (mm):0,5-4,0 8 m
SRL 18 STANDARD
- Refroidie par liquide LONGUEUR
-320A CC./ 240A CA. am
- Facteur de marche (%) : 100
- @ électrode (mm) : 0,5 - 4.0 & i
SRL 20 STANDARD
. o LONGUEUR
- Refroidie par liquide
-220A C.C./ 200A CA. 4m
- Facteur de marche (%) : 100
- @ électrode (mm): 0,5 - 3,2 &
Désignation

Fiche bipolaire male pour torche TIG

Prise elect femelle pour torche TIG

p.8

Référence
24234A

24234B

Référence
24234C

24234D

Référence
24234E

24234F

Référence
24234]
24234)

Référence
24234G

24234H

Référence
206315

22398B




TORCHE PREMIUM TIG

?

SRL 9 PREMIUM

. LONGUEUR Référence
- Refroidissement naturel
-110A CC./95A CA.
- Facteur de marche (%) : 60 4m 271105
- @ électrode (mm):0,5-16 & 271109
SRL 17 PREMIUM
LONGUEUR Référence
- Refroidissement naturel
-140A CC./125A CA. 4m 27110A
- Facteur de marche (%) : 60
- @ électrode (mm) :05-24 8m 271108
SRL 26 PREMIUM
LONGUEUR Référence
- Refroidissement naturel
- 240A C.C./ 200A CA. 4 m 27110C
- Facteur de marche (%) : 60
- @ électrode (mm): 0,5 - 4,0 8m 27110D
SRL 18 PREMIUM
. o LONGUEUR Référence
- Refroidie par liquide
-320A CC./ 240A CA. 4m 27110€
- Facteur de marche (%) : 100
- @ électrode (mm):0,5- 4,0 8m 27110F
SRL 20 PREMIUM
. o LONGUEUR Référence
- Refroidie par liquide
-220A CC./ 200A CA. 4m 27110G
- Facteur de marche (%) : 100
- @ électrode (mm):0,5-32 8m 27110H

Torche TIG premium renforcée
Cable courant supérieur , Tuyaux de gaz HD (résistant aux UV de soudage), Prise électrique type ménagere plate ,

Raccordement gaz fileté femelle 12x100. La torche WELDIS est la plus souple du marché grace a sa gaine textile résistante
au frottement et au feu, consommables de type universel
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SOUDAGE

PIECE DETACHEE DE TORCHE TIG

SR&SRLY9 /20
BUSE — SUPPORT — PINCE ETAU [ BAGUE [ CORPS TORCHE BOUCHON
.lnm\mmm = e
203539
STANDARD STANDARD STANDARD STANDARD
N°4 @ 6,5 mm 203085 @16 mm 231267 ©1,6 mm 203095 205484
N°5 @ 8,0 mm 203086 @ 2,0 mm 231268 © 2,0 mm 203106 f
N°6 @95,5mm 203088 @ 24 mm 231269 @ 2,4 mm 203538
N°7 @ 1,0 mm 203092 @ 3,0-3,2 mm 203537 @ 3,2 mm 20353A
N°8 @ 12,5 mm 205781 205460
N°10 @ 16,0 mm 231950
205458
SRL 9 STANDARD 231992
] _ SRL 20 STANDARD 230849
DIFFUSEUR DIFFUSEUR STANDARD STANDARD
N°4 @ 6,5 mm 20552W @ 1,6 mm 20552A 21,6 mm 203095 205484
N°5 @ 8,0 mm 20552X @ 2,0 mm 20552B 2,0 mm 203106
N°6 @95 mm 20552Y @ 24 mm 225681 @ 2,4 mm 203538
N°7 @ 1.0 mm 20552Z (@ 3,0-3.2mm20552D @ 3,2 mm 20353A
N°8 @ 12,5 mm 20553A
Type 9

Torche SRL 9

Torche SRL
20 GRIP

Refroidie par air

Torche a tres faible encombrement.
Tres grand nombre de variantes pour les pieces d'usure.

Caracteéristiques :
Capacite :

Facteur de marche :
Electrode tungstene :

Type 20
Refroidie par liquide

M0 AenCC
95 Aen CA.
60%
©05-16 mm

Tres bon rapport poids/puissance.
Pieces d'usure identiques a SR 9.

Caracteéristiques :
Capacite :

Facteur de marche :
Electrode tungstene :

220 AenCC
200 Aen CA.
100%
©05-32mm



SR&SRL17/26/18

STANDARD

N°4 @ 6,5 mm 205520
N°5 @ 8,0 mm 205560
N°6 @ 9,5 mm 205525
N°7 @ 11,0 mm 203336
N°8 @125 mm 205774
N°10 @ 16,0 mm 230120

DIFFUSEUR

N°4 @ 6,5 mm 20553B
N°5 @ 8,0 mm 20553C
N°6 @ 9,5 mm 20553D
N°7 @ 11,0 mm 20553€E
N°8 @125 mm 227913

SUPPORT —  PINCEETAU (H BAGUE [H CORPS TORCHE [H BOUCHON
1 = — P i
203436
STANDARD STANDARD STANDARD
@ 1,6 mm 231264 1,6 mm 202421 206083
©2,0- 24 mm 231265 @ 2,0 mm 20242A
©3,0-32mm 231266 @ 24 mm 203499
@ 32 mm 205564
203493
205489
— B -
SRL 17 STANDARD 231993
SRL 26 STANDARD 232009
SRL 18 STANDARD 258342
DIFFUSEUR STANDARD DIFFUSEUR
016 mm 20552€ @16 mm 202421 20552
©20-24mm228052 @20 mm 20242A
©30-32mm20552G @24 mm 203499
@ 3.2 mm 205564
Type 17

Torche SR
18 GRIP

Torche SRL 17

Terche
SRL 26

Refroidie par air
Torche de puissance moyenne, robuste et fiable.

Caracteéristiques :

Capacite : 140 Aen CC
125 Aen CA.

Facteur de marche : 60%

Electrode tungstene : ©05-24mm

Type 26

Refroidie par air

C'est la torche a refroidissement naturel la plus
puissante de la gamme.

Caracteéristiques :

Capacite : 240 AenCC
200 Aen CA.

Facteur de marche : 60%

Electrode tungstene : @ 0.5 - 4,0 mm

Type 18

Refroidie par liquide

Cette torche bénéficie d'un rapport encombrement /
puissance incomparable.

Les pieces d'usure sont identiques aux types 17 et 26.

Caracteéristiques :

Capacite : 320 AenCC
240 Aen CA.

Facteur de marche : 100%

Electrode tungstene : @ 0.5 - 40 mm
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ELECTRODE TIG

ELECTRODE TUNGSTENE

Référence Désignation

202110 Electrode tungstene pur @1,6 150mm
203491 Electrode tungstene pur @12,0 150mm
20212 Electrode tungstene pur @2,4 150mm
202170 Electrode tungstene pur @3,2 150mm
274303 Electrode tungstene Lanthane 2% 01,6
274304 Electrode tungstene Lanthane 2% ©2,0
272206 Electrode tungstene Lanthane 2% @24
272186 Electrode tungstene Lanthane 2% ©3,2

COMPARATIF - ELECTRODES TIG

DC AC Stabilité Durée

. Amorcage .
Acterfinox A EI de larc de larc de l'gfe‘:tiode

DECAPAGE, PASSIVATION, SOUDURE, INOX

Reférence : 2007AN

/- Ne necessite pas de bac
de rétention. Convient aux
MASE sociétés certifiées MASE.

Idéale pour les interventions
"sur chantier"

J Facile a utiliser
J Décape et passive parfaitement

Ne laisse aucun déchet ou Avant
trace d'oxydation

Apres

Egalement disponible pour
lindustrie alimentaire et médicale.
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SOUDAGE

TORCHE DE SOUDAGE MIG PREMIUM

A
(U °
MB EVO PRO 15 X y
o ) LONGUEUR Référence N
- Refroidie par air \\
- CO,:180A 1
- Mélange gazeux M21* : 150A 2 24234M
- Facteur de marche (%) : 60
-@fil (mm):0.6-10 mm 4m 24234R
i
: 4
MB EVO PRO 25 \
- Refroidie par air LONGUEUR Référence
-C0,:230A <
- Mélange gazeux M21* : 200A 3m 24234N o
- Facteur de marche (%) : 60
-@fil (mm):0,8-12mm 4m 242345
e
B 4
MB EVO PRO 36

- Refroidie par air LONGUEUR Reéférence
-C0,:320A
- Melange gazeux M21* : 290A 3m 24234P
- Facteur de marche (%) : 60
-Dfil (mm) :0,8-12mm 4 m 24234K

MB EVO PRO 501D

- Refroidie par liquide LONGUEUR Reéférence

- C0,:550A

- Mélange gazeux M21* : 500A 3m 24234Q N
- Facteur de marche (%) : 100

-2 fil (mm) :1.0-16 mm 4m 242340
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TORCHE DE SOUDAGE MIG ECO

ECO B-LINE 15

- Refroidie par air
-C0,:180A

- Mélange gazeux M21*: 150A
- Facteur de marche (%) : 60
-@fil (mm):0,6-1.0 mm

ECO B-LINE 25

- Refroidie par air

-C0,:230A

- Meélange gazeux M21*: 200A
- Facteur de marche (%) : 60
-@fil (mm):0,8-12mm

ECO B-LINE 36

- Refroidie par air
-C05:320A

- Mélange gazeux M21*: 290A
- Facteur de marche (%) : 60
-@fil (mm):0,8-12mm

ECO B-LINE 501

- Refroidie par liquide

- C05: 550A

- Mélange gazeux M21*: 500A
- Facteur de marche (%) : 100
-@ fil (mm) :1,0-16 mm
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LONGUEUR

LONGUEUR

3m

LONGUEUR

3m

4m

LONGUEUR

Référence

200CM1

200GP5

Référence

200CM2

200CM3

Référence

200GP2

200CM4

Référence

200GP3

200GP4




PIECE DETACHEE DE TORCHE MIG

" MB EVO PRO 15

BUSES —| TUBE CONTACT |— SUPPORT — RESSORT |+ COL DE CYGNE | GAINE / 5m
u W
me 4 @ 0.8 mm 229878 M6 229747 STANDARD 203439 ALU ACIER
012 mm 205558 { 10 mm 229879 0 06-0,823530F | 0 0.6-0.8 23530A
©10-1223530G | 010-12 232710
203538
MB EVO PRO 25
BUSES — TUBE CONTACT |— SUPPORT — RESSORT |+ COL DE CYGNE — GAINE / 5m
) i Cm—- W — S~
0 0.8 mm 229049 ALU ACIER
@15 mm 229055 M6 { @10 mm 229050 M6 229748 STANDARD 203611 006-0823530F | ©06-0.8 23530A
@18 mm 231063 @12 mm 229051 010-1223530G6 | @10-12 232710
20353€
MB EVO PRO 36
BUSES — TUBE CONTACT |— SUPPORT — DIFFUSEUR [— COL DE CYGNE — GAINE / Bm
@16 mm 20555A © 0,8 mm 229052 M8 22974A STANDARD 205558 ALU ACIER
© 1,0 mm 229053 ©0.6-0.823530F | §0,6-0823530A
M8 @12 mm 229054 010-12235306 | @10-12 232710
1.0 mm ALU 20600A
@12 mm ALU 20600B
20353C
MB EVO PRO 501D
BUSES — TUBE CONTACT |— SUPPORT — DIFFUSEUR | COL DE CYGNE — GAINE / BEm
A .
\/
@ 14 rmm 207023 008 mm 229052 M8 205557 STANDARD 205828 ALU ACIER

21,0 mm 229053
01,2 mm 229054
01,6 mm 206004
21,0 mm ALU 20600A
212 mm ALU 20600B

©16 mm 205944
M8

20353D

0 0,6-0.823530F | @ 0,8 235301
©10-1223530G | @10-1223530J
01,6 23530€ 21,6 23530L
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ACCESSOIRES

Raccord 1/4 de tour

-k
‘ \4?‘ Isolation renforcée, protection efficace des

c € Conforme a la nouvelle norme
Euro EN 60974-12

installations. Tres bon transfert du courant.

Male 10/25 202700
Femelle 10/25 205816
Male 35/50 202276
Femelle 35/50 203484
Male 70/95 229856
Femelle 70/95 230944
OUTILLAGE DU SOUDEUR

Pince force 4

4 fonctions pour cette pince realisee
en acier trempeé, coupe du fil d'apport,
nettoyage rapide de la buse gaz,
démontage de la buse gaz, dévissage
et vissage du tube-contact.

Marteau a piquer
470g 27103A
700g 271035

Réf. 206556A

Pince de masse croco laiton
& ‘./ Grande surface de contact.
gﬁ Faible encombrement.

g O cable Poids Référence
ﬁ 350A 50mm2 400g 271033

600A S5mm? 640g 202318

____ Maximum
125 cm _ Trépied pliable

Servante tuyauteur pliable :

Téte en V. Capaciteé de support de charge
: 900Kg. Capacite de support de charge
téte en V : 450 Kg. Hauteur mini: 71 cm.
Hauteur maxi: 125 cm

Réf.: 206885

| Minimum
71cm

-

Cable de soudage souple HOIN2D

Section Intensité Maxi Référence

25 mm?2 172A 294670
35 mm?2 216A 294671
50 mm?2 273A 294672
70 mm?2 340A 211544
95 mm?2 412A 294673

Pince porte-électrode STUBBY 300A a 60%

Téte monobloc renforcée en fibre de verre.
Serrage pas a droite. Electrode : 6,3 mm.
@ Cable 50 mm?Z. Poids 450g. Réf. 202294

Brosse inox/acier

Brosse en acier, inox ou acier laitonné

inox 4 rangs 271029

acier 4 rangs 271028

Pince multifonction de soudage

Pince universel, multi usage
8" 200mm haute qualité

Ref. 244638

Pince de masse a ressort

Corps en laiton. Serrage tres efficace.

@ cable Poids Référence

300A 50mm2 460g 27101A

Spray anti-adhérent ininflammable

Sans CFC et sans silicone : Le produit
anti-adherent pour les grattons de soudure
permet de prolonger sensiblement la duree
de vie des pieces d'usure et facilite

le nettoyage Réf.: 2000RW

Chariot bleu pour 2 bouteilles

Contenu Dimensions Roues  Référence
Chariot 2 Roues

: 1150x55x470 -
bouteilles (profondeur) pleines 20342A
B20 3-4m3 @ 250
Chariot 2 Roues

. 1410x640x695 -
bouteilles (profondeur) pleines 20342B
B50 8-10m3 @ 400




/ Assez robuste pour supporter tout usage

Cing modeles couvrent une gamme de
tuyaux de 1a 14 " et de 25-350 mm

Les vis de reglage offrent un contact a bille
en acier trempe avec le tuyau

r . ’} i Designation Dimensions Poids Référence
5 Clamp de centrage exterieur de 1" a 3" en acier forge ~ 1"-3"/ 20-90mm 15Kg 23150C
\N‘ \.‘.I- Clamp de centrage extérieur de 2" a 5" en acier forgé  2"-5"/ 50-150mm 3.3Kg 23150€E
l-. a3 Clamp de centrage extérieur de 4" a 7" en acier forge  4"-7" / 90-190mm 3.5Kg 23150F
,’ Clamp de centrage exterieur de 5" a 9" en acier forge 5"-9"/125-225mm  6,7Kg 23150G
TENTE DE SOUDAGE

ECRAN DE RIDEAU TENDU

2000 mm

1455 mm

DIMENSIONS
2000MMx2000MMx2200MM

MATIERE
Bache PVC enduite Classe M2
Structure : tubulaire @25MM

LES PLUS
Protection totale (4 cotés + toit)
Protege des intempéries et du vent
Totalement etanche

NORMES
Classe M2

Reéférence : 223094

DIMENSIONS
Armature : 1455 x 2000 mm (LxH)
Rideaux ou lanieres : H = 1600 mm
Epaisseur : 0,4 mm

MATIERE
Rideaux et lanieres
en polychlorure de vinyle (PVC)

LES PLUS
Protection UV/IR
Le pietement encastrable
permet un parfait assemblage
de 2 écrans a 90°

NORMES
Certifie EN 25980
Rideaux et lanieres autoextinguibles

PRODUCTION
Fabriqué et assemblé en France

Référence : 204921
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RIDEAU DE SOUDURE ORANGE TEINTE 5,5 AVEC OEILLETS

Référence : 204920

TOILE ANTI-CHALEUR

Toile en fibre de verre recouverte de polyuréthane

Sans amiante et anti-glissante. Protection entre 500°C et 1200°C

UTILISATION

Protege les zones vulnerables contre la chaleur
et les projections incandescentes

TOILE

LES PLUS

NORMES
Certifié MO (NF P92 503)

PRODUCTION
Confectionnée en France

Référence : 204912

TOILE 650°C

Enduction (polyuréthane)
1face,

Poids au m2: 680 gr
Utilisation verticale

Classement feu
MO a 650°C

Temperature
en pointe 650/700°C

Référence : 204913

Dimensions :
2000x1000 mm

Poids : 1.36kg

Référence : 204915

TOILE 900°C

Enduction (polyuréthane)
2 faces,

Poids au m2: 1130 gr

Utilisation verticale et
horizontale

Classement feu
MO a 900°C

Temperature
en pointe 750/900°C

Référence : 204916

Dimensions :
2000x1000 mm

Poids : 2,26kg

Référence : 204918



SYSTEME D'INERTAGE

INCLUS :
Raccords/Colliers/Mousqueton
Flexible gaz 10m

Cable inox 10m

2 bras flexibles / 2 bras rigides
2 Rondelles en silicone 2levres

@ du systeme (mm)

@ intérieur de tube
minimum (mm)

@ intérieur du tube

) @ alésage central
maximum (mm)

45 38 43
50 43 48
55 47 53
60 52 58
65 54 63
70 58 68
75 64 72 @15mm
80 68 76
85 72 81
90 75 86
95 80 91
100 86 95
107 90 101
15 100 m2
125 105 120
145 120 140
160 135 155
175 145 165
190 160 180
210 175 200
230 195 220 @20mm
250 215 240
270 235 260
290 255 280
310 275 300
330 290 320
350 310 340
365 325 355
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APPLICATIONS PARTICULIERES

SYSTEME «COMPACT>» pour vos grands
diametres : Muni d'un diffuseur XL et de
flasques silicones rapprochees pour un
temps de diffusion de gaz inertant extréeme-
ment court. Livré avec raccords, flexible pvc
10M et cable inox 10M. Tailles disponibles :
de @ intérieur 100 a 410mm

o IT

SYSTEME A BRIDES :

Spécialement concu pour linertage de la
bride au tube. Equipé d'une sphere en inox
et d'une flasque silicone a 4 levres pour une
etanchéité optimale. Livré avec bras rigide
20mm, raccords, flexible pvc 10m et cable
inox 10M. Tailles disponibles : de @ intérieur
43 a 218mm

SYSTEME «FOND BOMBE» :

Pour vos cuves et vos onds bombeés.

Muni d'une flasque en silicone et d’'un gros
diffuseur pour réduire l'espace a inerter.
Livré avec raccords, flexible pvc 10M et cable
inox 10M. Tailles disponibles : de @ intérieur
20 a 420mm

SYSTEME POUR LES BRIDES :

Spécialement concu pour linertage de la
bride au tube. Equipé d'une sphere en inox
et d'une flasque silicone a 4 levres pour une
etanchéité optimale. Livré avec bras rigide
20mm, raccords, flexible pvc 10M et cable
inox 10M. Tailles disponibles : de @ intérieur
43 a 218mm

BUREAU D’ETUDE POUR VOS BESOINS SPECIFIQUES.

BALLON
SIMPLE
EN TISSU

P.20

Anneau de tirage

Option : passage

Option : protection disque aluminisé

BALLON

SYSTEME A BOUCHON :

Configureé pour les extremités de tubes

et des brides. Equipe d’'un bouchon silicone
conique et d'un diffuseur adapté selon vos
besoins. Tailles disponibles : de @ interieur
10 a 1770mm

-

SYSTEME PETITS DIAMETRES :

1/ Solution par systeme «MINI»

Inclus : 2 flasques, cable inox, diffuseur,
flexible 10M et raccords. Tailles disponibles :
de @ intérieur 17 a 49mm

2/ Solution par «doigts diffuseurs»
Diffuseur en metal fritte

BALLONS SIMPLES

EN HOUSSE IGNIFUGEE
ET VESSIE CAOUTCHOUC




@ nominal du tube

Pouces (“)
>
3

10"
12"
14"
15"
16”
18"
20"
21"
22"
24"
26"
27"
28"
30”
32"
34"
36"
407
42"

48"

Pression de gonflage

Fourchette d'utilisation TR Raccordement

Mini. Maxi. PSI BAR Type
50mm 55mm 15 103 /4" Gaz F
75mm 84mm 15 103 1/4" Gaz F
100mm 2mm 15 1.03 /4" Gaz F
125mm 138mm 15 103 /4" Gaz F
150mm 168mm 15 103 /4" Gaz F
175mm 192mm 15 103 V4" Gaz F Flexibles de gonflage avec vanne,
200mm 224mm 14 096 /4" Gaz F raccords et manometre.

Longueur de flexible sur demande.

225mm 245mm 12 0.82 /4" Gaz F
250mm 276mm 10 0.68 /4" Gaz F
300mm 324mm 8 0,55 /4" Gaz F
350mm 368mm 7 0.48 1/4" Gaz F
375mm 403mm 6.5 0.45 /4" Gaz F
400mm 417mm 6.5 045 1/2" Gaz F
450mm 48Tmm 6 041 1/2" Gaz F
500mm 520mm 5 034 1/2" Gaz F
525mm 546mm 475 032 1/2" Gaz F
550mm 559mm 45 031 1/2" Gaz F
600mm 637mm 4 0.27 1/2" Gaz F
650mm 669mm 375 0.25 1/2" Gaz F
675mm 698mm 35 0.24 1/2" Gaz F
700mm 737mm 35 0.24 1/2" Gaz F
750mm 788mm 325 0,22 1/2" Gaz F
800mm 813mm 3.25 0,22 1/2" Gaz F
850mm 864mm 3 02 1/2" Gaz F
900mm 943mm 3 02 1/2" Gaz F
1000mm 1021mm 25 017 1/2" Gaz F
1050mm 1067mm 225 015 1/2" Gaz F
1200mm 1252mm 2 014 1/2" Gaz F

Pompe double action

Pour linertage des conduites de @50 a @1500mm (au-dela sur commande),
ces ballons, parfaitement cylindriques, sont equipes d'une housse ignifugée
et d'une vessie en latex.

DISPOSITIF IDEAL POUR LINSERTION PAR UN PIQUAGE DE TUBE.

Plusieurs options sont réalisables :

- taille du ballon primaire et secondaire,

- longueur du flexible de raccordement entre ballons,
- protection anti-chaleur par disques aluminium,

- rallonges des flexibles d'alimentation air/gaz

ACCESSOIRES

P.21

Pompe simple Kit de gonflage



Un moyen économique pour retenir le gaz de protection envers.

Pour les tuyauteries de petit diametre, bourrer du papier

Dissolvo dans chaque section de tuyauterie, de part et d'autres du joint a souder.

Pour les tuyauteries plus grandes (diamétre intérieur 100mm et plus), découper

un disque de papier Dissolvo a un diametre supérieur de 60mm au diametre intérieur.
Exemple : pour une conduite diametre intérieur 100, découper a diametre 160

Tracer ou imprimer par pression le diametre intérieur de la tuyauterie sur le papier et rabattre le bord a 90° suivant cette ligne. Mettre le
tampon obtenu en place en situant le rabat du cété du joint a souder. Fixer le tampon avec quelques morceaux d'adhésif. Il peut étre
souhaitable de faire un petit trou dans le papier pour assurer une évacuation complete de lair au moment de l'épuration. Pour les tuyauteries
de diametre supérieur a 700mm, raccorder deux ou plusieurs feuilles de Dissolvo a laide de l'adhésif. Apres la mise en place des tampons,
introduire l'Argon ou tout autre gaz de purge a travers le joint a souder a laide de la sonde aiguille réservée a cet effet.

DISPONIBLE EN

Produits et Matériaux

PM U Utilisables en Centrales
¢
[
J'senF

Epaisseur Dimensions
Feuilles soluble 0.0035" 22cmx28cm
Feuilles soluble 0.0035" 216mmx355mm
Feuilles soluble 0.0035" 43Tmmx559mm
Feuilles soluble 0.0070" 52cmx56cm
Rouleau soluble 0.0035" 23cmx50m
Rouleau soluble 0.0035" 39cmx50m
Rouleau soluble 0.0050" 52cmx50m
Rouleau soluble 0.0070" 39cmx50m
Rouleau soluble 0.0070" 79cmx50m
Scotch soluble N/A 2.5cmx92m
Scotch soluble N/A 5cmx92m
Film soluble en rouleau N/A 1mx20m

(avec 2 pots de colle)

LUAPPAREIL PRECIS ET PORTABLE PE100
LULTRA PORTABLE ARGO-NAUGHT
Mesure de la teneur en oxygene
jusqu'a 100ppm
- Accreditation IP 65
- Ecran LCD
- Lecture de la valeur en %
- Pompage manuel
- Durée de vie du capteur : 18mois
- Etanche a la poussiere et a leau
- Calibration rapide
Livré avec sonde, flexible, pompe et
mallette de transport

Mesure de la teneur en oxygene
jusqu'a 0,1% (1000ppm)

- Logement solide et hermeétique

- Etanche a lair et a leau

- Composantes éelectroniques de pointe
- Mesure de haute précision

- Court delai de reponse

- Grand écran clair

- Durée de vie du capteur prolongee
Livreé avec sonde, flexible, pompe et
mallette de transport

Mallette kit d'inertage 6”

DN15 (1/2") a DN150 (6")

Doigts diffuseur @10 et @22 long. 50mm avec rondelles silicones @21, 26, 31, 36, 41, 46

et 51 mm. Paires rondelles quadruple levres @50, 55, 60, 70, 80, 100, 115, 145, 175. 1 entree
et 1sortie de gaz M18 ; 1 entrée et 1 sortie de gaz M20. 2 diffuseurs inox (@36mm/@60mm

x L40mm) / 2 écrous M18 et 2 écrous M20. Bras rigides (50, 100 et 150mm) + bras flexibles
(120, 150 et 200mm). 10M de cable inox @2mm, 10M de tuyau PVC @5x8mm, 2 mousquetons
inox, raccords rapides et raccord detendeur argon. 2 rouleaux scotch aluminium longueur
25M (largeur 25mm (x1) et 33mm (x1), T débitmetre pour torche Tig 0-50 tr/min.




ELECTRODE ACIER NON ALLIEE

Electrode rutile acier non alliée

Safer G48N

Electrode d'emploi général pour lindustrie, amorcage et réamorcage facile, bonne maniabilité,
universelle toutes positions. Rm : > 470 - 580 MPa

0 1,6x300 290954
0 2,5x350 290940
0 3.2x350 290941 A f
0 4x350 218343 7
Safer G53
Electrode d'emploi général pour lindustrie, amorcage et réamorcage facile, bonne maniabilite,
aspect des dépots, fusion plus douce que la SAFER G48N. Rm : > 480 - 550 MPa
@ 2,5x350 218345
03.2x350 290951 N
0 4x450 290953 P

Electrodes basiques aciers non alliées

|

|

Norme ISO E380RC 11
Norme AWS E 6013

Norme ISO E380RC 11
Norme AWS E 6013

Electrode basique d'emploi général pour tous travaux de haute sécurité sur acier de charge a la rupture inférieure a 550 Mpa.
Recommandée pour les travaux de haute productivite. Tres bonnes propriétés d'emploi et de fusion, recommandeée pour un soudage
a vitesse elevee. Résilience jusqu'a -40°C. Etuvage : 2h a 300°C - 350°C. Taux de dépot elevé. Rm : > 510 - 640 Mpa

Safer NF510A - CBOX

Safer NF510A - Sous vide VPMD

@ 2,5x350 290984 2,5x350 269381
@ 3,2x350 219371 @ 3,.2x350 269027
@ 3,2x450 290986 @ 3,2x450 268962
@ 4x350 290987 0 4x350 235335
@ 4x450 290988 0 4x450 26938A
0 5x450 290989 @ 5x450 26998K

OK 48.00 VAC PAC - Sous vide

Electrode a faible teneur en hydrogéne ce qui réduit les risques de fissuration a froid.

Toutes positions de soudage. Génere un arc stable ainsi que des caracteristiques
meécaniques constantes. Elle peut étre utilisée pour une passe de racine, remplissage
ou finition. Rendement élevé. Excellent soudabilite en position verticale montante.
Bon aspect du cordon de soudure. Electrode sous vide. Rm : > 565 Mpa.

@ 2,5x350 229540
@ 3,2x350 229541
@ 4x350 206058

FOX EV 50 - Sous vide

Electrode basique pour le soudage des aciers de haute qualité. Bonnes propriétés de

resistance a la traction et de résilience jusqu'a -50°C. Arc doux et stable. Assemblage des
aciers jusqu'a 420 Mpa. Faible teneur en hydrogene ce qui réduit les risques de fissuration
a froid. Soudage en toutes positions. Electrode sous vide. Rm : > 420 Mpa

@ 2,5x350 29098H
@ 3,2x350 29098I
@ 4x350 29098)J

Norme E 42 4 B32 H5
Norme E 7018 H4

Norme E 42 4 B32 H5
Norme E 7018 H4R

Norme E 42 4 B32 H5
Norme E 7018 TH4R
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ELECTRODE INOXYDABLE

SAFINOX 308L

Electrode destinée au soudage des aciers inoxydables des nuances 18 a 20% de Cr et 8 4 10% de Ni,

a tres basse teneur en carbone. Bel aspect du dép6t. Fusion tres douce sans projection. Cordon lisse de
bonne aspect et laitier d'enlevement facile. Conditions d'étuvage : Th a 1h30 a 300°C - 350°C. Rm : > 520 Mpa

@ 2x300 291082
@ 2,5x300 291085 : ! '
Norme E199 LR 12
@ 3.2x350 291087 ' Norme E 308L -17

SAFINOX 309L

Electrode destinée au soudage des aciers inoxydables des nuances 24% de Cr, 12% de Ni a trés basse teneur
en carbone. Soudage des aciers dissemblables non alliés ou faiblement alliés avec acier inoxydable.
Soudage hetérogene. Fusion douce sans projection. Cordon lisse de bon aspect et laitier d'enlevement facile.
Conditions d'etuvage : 1h a 1h30 a 300°C - 350°C. Rm : > 550 Mpa

@ 2.5x300 291092
@ 3,2x350 286248 N ;
~ Norme E2312LR 12
@ 4x350 286246 - Norme E 309L -17

SAFINOX 316L

Electrode destinée au soudage des aciers inoxydables des nuances 18 a 20% de Cr, 8 8 10% de Niet 2 a 3%
de Mo a tres basse teneur en carbone. Fusion douce sans projection. Cordon lisse de bon aspect et laitier
d'enlevement facile. Conditions d'étuvage : Th a 1h30 a 300°C - 350°C. Rm : > 520 Mpa

SAFINOX 316L VPMD SAFINOX 316 CBOX
0 2,5x300 245038 @ 2,5x300 291088
Nt
0 3,2x350 245040 @ 3,2x350 291090 - il NormeE19123LR12
0@ 4x350 268140 7 Norme E 316L -17

ELECTRODE RECHARGEMENT ACIER

SAFER R600

Electrode destinée au rechargement de toutes pieces d’usure lorsqu'il est recherché une particuliere
indéformabilité en service ainsi qu'une dureté élevée avec une bonne résistance a l'abrasion sous chocs
movyens. Parmi les cas d'applications : Matériel de TP, pelle mécanique, godets, patins de chenilles...

Cette électrode peut étre utilisée en sous-couche. Electrode a enrobage rutile semi-épais déposant un acier
au chrome. Faible tension d'amorcage. Dépdt tres dur de structure martensitique. Dureté de 550 a 650 HV,
dépot usinable a la meule, peut étre utilisé sur acier au carbone et aciers faiblements alliés.

Préchauffage jusqu'a 400°C parfois nécessaire lorsque la masse de la piece est importante.

0 3.2x450 291441
0 4x450 218372 N _
— ff Norme din 8555
@ 5x450 200BE2 2 £2-UM 60
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ELECTRODE ACIER HAUT RENDEMENT 200%

SAFDUR 800€E

Electrode de rechargement a haut rendement. Résistance a labrasion sévére a chaud (t>650°C).

Electrode & enrobage basique graphitique & 200% de rendement déposant une fonte
au chrome spéciale. Dureté 750 HV. Nombre de couche limité a 3. Dureté : 62 HRC

0 3,2x350 218929
@ 4x450 218404
ELECTRODE ARCAIR

Diameétre crayon (mm) 6.35 8 10 13
Longueur (mm) 305 305 305 430
Intensité (A)* 250 350 450 800
Tension (A) 42 46 48 48
Air comprime 5 a7 bars-500 a 3000L par minute
Usure crayon (mm/min) 110 95 90 125
Poids acier enlevé (g/min) 170 240 400 875
Profondeur gouge (mm) 25 3 4 75
Largeur gouge (mm) 8 10 12 16

Référence

206242 206253 206254 243679

* la tension de gougeage est plus élevée que la tension de soudage

Scannez et
commandez
24/24h

Norme EN 14700
EFE18
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FIL TIG ACIER

ALTIG SGT

Assemblage des aciers de construction nuance A 42 et voisines. Recommandé pour le soudage de passe
de fond lorsqu'il est exigé une pénétration controlée. Excellente soudabilité sur faibles epaisseurs.
Destinée pour construction automobile, industrie aéronautique, télerie fine et chaudronnerie spéciale.
Rm : 550 MPa

216 219447
@2 275579
@24 275580
Norme ISO W2 Si
@32 286257 Norme AWS ER 7053

ALTIG SG2

Assemblage des aciers de construction nuance A 42 et voisines. Recommandee pour le soudage de passe
de fond lorsqu'il est exigé une penétration controlée. Excellente soudabilite sur faibles épaisseurs.
Destinee pour construction automobile, industrie aéronautique, tolerie fine et chaudronnerie spéciale.
Bain de fusion plus fluide qu'avec UAltig SG1. Rm: 540 MPa

016 217181
2 217184
@24 218802
Norme ISO W3 Si
@32 241901 Norme AWS ER 7056

0K 12.60
Fil tig acier cuivre pour le soudage des aciers de construction nuance A 42 et voisines pour toles fines.
Excellente soudabilité sur faibles epaisseurs. Rm: 515 MPa

Diametre Référence
216 205544
@2 202868
@24 202874
Norme ISO W2 Si
@32 206191 Norme AWS ER 7053

TIG CM1

ALTIG CRMOT1

Assemblage des aciers (type CM1) de traitement thermique et de cémentation.

Soudage des aciers résistant au fluage de nuance 1,25% Cr, 0,5% de Mo, 15 CD4 a 25 CD4.
Soudage de chaudieres, appareils a pression, réservoirs jusqu'a 550°C de température de
service. Rm: 620 MPa

Norme ISO W CR MO 1Si Norme
02 243056 AWS ER 80 SG

P.26



FIL TIG INOXYDABLE

ALTIG 308L

Fil tig destiné au soudage et rechargement sous atmosphere inerte (procédé TIG) des aciers inoxydables du type 18.10 et nuances voisines :
Z2 aZ6 CN 1810 ; 304L ; X2 Cr; Ni 18.9. Domaine d'applications : génie nucleaire, genie chimique, industrie du pétrole et de la petrochimie,
equipements pour lindustrie alimentaire, ...Rm : 590 MPa

216 218307
@2 218308
@24 218919
NormeISOW199 L
@32 243068 Norme AWS ER 308 L

ALTIG 30SL
Fil tig destiné au soudage des aciers 24% Cr, 12% Ni. Soudage hétérogene des aciers austénitiques
hautement alliés sur des aciers non alliés et faiblement alliés.

02 238005

Norme ISOW 2312 L
024 238006 Norme AWS ER 309 L

ALTIG 316L

Fil tig destiné au soudage et rechargement sous atmosphere inerte (procédé TIG) des aciers inoxydables du type 18.10 et nuances voisines :
Z2 aZ6 CND 1810 ; 316L ; X2 Cr ; Ni 18.10. Domaine d'applications : génie nucléaire, génie chimique, industrie du pétrole et de la pétrochimie,
equipements pour lindustrie alimentaire, ... Rm : 600 MPa

912 219391
016 219392
02 21831
24 218743 et

Norme ISOW 19123 L
032 218650 Norme AWS ER 316 L

INOX 321
ALTIG 347

Fil tig destiné au soudage et rechargement sous atmosphere inerte (procédé TIG) des aciers inoxydables
du type 18.10 et nuances voisines. Soudage des inox 321. Domaine d'applications : chaudronnerie industrielle,
geénie chimique, industrie du pétrole, équipements sanitaire, applications cryogeniques ...Rm : 660 MPa

02 243072
D24 243073

Norme ISO W 19 9 Nb
Norme AWS ER 347

FIL TIG ALUMINIUM

ALU 5356

ALTIG ALMG5

Fil tig destine au soudage et rechargement de l'aluminium a 5% de magneésium et des alliages de nuances voisines.
Domaine d'applications : industries chimiques, construction navales, chaudronnerie légere.

Caractéristiques meécaniques essentiellement variables suivant conditions technologiques d'utilisation :

epaisseur des assemblages ; séquences d'execution, etc.

216 243100
02 218312
024 238013

Norme ISO S AL 5356 / AL Mg 5 Cr
032 218313 Norme AWS ER 5356




FIL MAG

FIL SG2

Fil MAG d'usage le plus genéral. Soudage des aciers non alliés doux a mi-durs.
Domaines d'applications : chaudronnerie industrielle, menuiserie métallique,
constructions mécaniques. Rm : 530 MPa

Bobine de 15KG Fat de 250Kg
008 25800D 01 25800B
21 25800l 012 25800C
212 25800J
216 2002HM

FIL INOXYDABLE

FILINOX 308L Si

Fil massifs destine au soudage des aciers inoxydables du type 18% Cr, 10% Ni a basse teneur en carbone.

La teneur en silicium élevee facilite lemploi en soudage MIG.

Rm : 600 MPa
Bobine de 15KG
208 277838
21 219327
@12 219159

FILINOX 309L Si

Fil massif destiné au soudage des aciers austenitiques hautement alliés sur des aciers
non alliés et faiblement alliés (soudage hétérogene). Soudage des aciers 24% Cr, 12% Ni.
Rm : 640 MPa

Bobine de 15KG

21 219082
212 219081

FILINOX 310 INOX REFRACTAIRE

Fil massif destiné au soudage des aciers inoxydables a 25% de Cr et 20% de Ni.
Soudabilité des aciers inoxydables de type réfractaire.

Rm : 550 MPa

Bobine de 15KG

012 218933

FILINOX 316L Si
Fil massif destiné au soudage des aciers inoxydables du type 17% Cr, 11% Ni, 2,5% Mo a basse teneur
en carbone. La teneur en silicium elevee facilite lemploi en soudage MIG.

Rm: 600 MPa
Bobine 15Kg
008 219331
01 219118
012 269264
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Norme I1SO G3Si 1
Norme AWS ER 70S6

Norme ISO G199 L Si
Norme AWS ER 308L Si

Norme ISO G 23 12 L Si
Norme AWS ER 309L Si

Norme ISO G 25 20
Norme AWS ER 310

NormeISOG19123 LSi
Norme AWS ER 316L Si



LEXAL G22 9 3 N pour acier duplex

Fil massif destiné au soudage des aciers austéno-ferritiques DUPLEX

résistant a la corrosion (type 45N). Le métal fondu répond a lessai de corrosion
G48A de LASTM. Rm : 810 Mpa

Bobine 15Kg
212 243604
FIL MIG ALU
Alu 5356
Fil Alu Al Mg 5

Fil massif destiné au soudage de l'aluminium de type 5356.
Rm: 215 - 255 MPa

212 286260

FIL FOURRE SANS LAITIER

SAFDUAL 100

Fil fourre avec laitier pour le soudage des aciers courants non et faiblement alliés.
Toutes positions avec résilience a -30°C. Le meilleur compromis pour le soudage
toutes positions et le soudage a plat. Taux de dép6t élevé. Rm : 500 - 640 Mpa

Bobine de 16Kg

212 225141
216 225142

SAFDUAL 200

Fil fourre sans laitier pour le soudage des aciers courants non et faiblement allies particulierement
adapté au soudage toutes positions. Fiabilite des caracteristiques mecaniques a -50°C.

Possibilité de premiere passe avec penetration envers.

Rm : 500 - 630 MPa

Bobine de 16Kg

212 218959
216 218932

SAFDUAL 128

Fil fourre avec laitier pour le soudage des aciers courants non et faiblement alliés.
Soudage en toutes positions avec résilience sur joint a -50°C brut de soudage.
Rm: 550 - 690 MPa

Bobine de 16Kg

212 24371

SAFDUAL 2N soudage acier galvanisé
Fil fourre sans laitier poour le soudage monopasse de toles galvanisees, électro zinguées,
pre peintes. Peu de projection. Le fil doit étre utilisé en courant continu polarité négative.

Bobine de 16Kg

21 245320

Norme ISO G 22 9 3 NL
Norme AWS ER 22.09

Norme ISO S AL 5356 / ALMg 5 Cr
Norme AWS ER 5356

Norme ISO T42 3P M 1H5
Norme AWS E71T-IM-JH4

Norme SO T 46 5 MM 1H5
Norme AWS E70 C 6 M H4

NormeISOT 46 51Ni P M1H5
Norme AWS E 81 T1NilM H4

Norme ISOT3STZMM1HI5 p>g
Norme AWS E 70 C GS



FIL FOURRE SANS GAZ

SAFUNI 310
Fil fourre sans gaz, soudage toutes positions.
Le fil doit étre utlise en courant continu polarité negative.

Rm: > 540 MPa
1-4Kg 244377
012 -16Kg 210166

FIL FOURRE DE RECHARGEMENT

SAFDUAL 560

Fil fourré de rechargement a poudres métalliques. Bonne résistance a labrasion et aux chocs moyens.
Emploi avec gaz M21 ou C1. Soudage position a plat. Dép6t usinable par meulage uniquement.
Domaines d'applications : engins de travaux publics, dents de pelles chenilles,

concasseurs de minerais, dents de godets, bennes. Dureté : 58/60 HRC

Bobine 16Kg

012 209278

Rechargement special dents godets / TP

UTP AF ROBOTIC 600
Bobine 16Kg

012 2007€2
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NormeISOT 42ZY 1H15
Norme AWS E 71 T7

Norme EN 14700 : T Fe8

Norme EN 14700 : T Fe8



MIG 200A PLASMA 30A

i s20 G D vics2on |

Minimisez vos co e chantier
grace a la location

TIG 400A

TIG 200A MIG 250A

MENEZ A BIEN VOS CHANTIERS SANS INVESTIR

TARIF DEGRESSIF DANS LE TEMPS
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GUIDE DE CHOIX - EQUIPEMENT DE SOUDAGE

MONOPHASE

P32

#16-32mm

0 16-4mm

_—

Réf. : 274602
Minarc 150A 140A a 35%
poids 4kg 100A a2 100%
Réf.: 250622 150A & 25%
Caddy Arc 151 90A a 100%
poids 7.9kg
Réf.: 294556 150A 3 10%
5axo 3.2 70A & 60%
poids Skg
[

Ref. : 275167

. 170A a 30%
Minarc 180 . o
poids 5,85kg 115A 2 100%

180A a 20%
125A a 60%
100A a 100%

Réf. : 270011
Buddy arc 180
poids 6kg =

\

o

Ref. : 295164

160A a 35%
Presto 130 130A 2 100%
poids Skg
Ref.: 223950 2204 3 30%
Digy ARC 225 100A a 100%
poids 4kg
Ref. : 223956

225A a 30%
Proarc 225 . o
poids 7.5kg 155A a 100%

@

Compatible groupe
eélectrogene

@) Compatible grandes
longueurs de cable



P16-5mm

TRIPHASE

016-10 mm

0 Guide de choix selon le procédé :

Réf.: 276850

Minarc 220
poids 9,2kg

Ref. : 27516B

Master S 500
poids 23,5kg

Réf.: 28616A

Buffalo 670X
poids 15kg

SReoe

MMA, TIG/ARC, TIG/ARC AC/DC (alu), MIG/MAG, découpe Plasma

Monophasé ou triphasé

Mon poste doit-il étre compatible groupe électrogene ?
Est-il compatible avec de grandes longueurs de cable ?

Refroidissement eau possible ?

Jai besoin d'entrainement 2 ou 4 galets ?

Avec notre responsable soudage, nous vous avons créé un guide pour faciliter votre choix de poste a souder.
Pour plus d'information contactez-le a l'adresse soudage(@looten.fr

220A a35%
150A a 100%

500A a 60%
350A a 100%

670A a 35%
400A a100%
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MONOPHASE

P06-6mm

Réf.: 269295

Protig 165 DC
poids 7kg

Réf.: 223967

DigyTig 205 DC

poids 4kg

Réf.: 27769B

Minarc tig evo 200

poids Tlkg

Réf. : 29516H

Prestotig 160
poids 9,5kg

Réf.: 263355

Buddy TIG 160
complet
poids 13,5kg

Réf.: 29516)

Prestotig 220
force
poids 9,5kg

Réf. : 250157

CaddyTig 2200l

DCTA33
poids 16kg

Ref.: 260418

CaddyTig 2200IW

TA33DC
poids 9.4kg

Réf.: 26335A

Renegate ET300I

poids 16,9kg

P34 @

Refroidissement
eau possible

150A a 60%
115A 2 100%

200A a 30%
125A a 60%
100A a2 100%

200A a 30%
140A a 100%

160A a 35%
120A a 100%

160A a 20%
105A a 60%
85A a 100%

220A a 35%
150A a 100%

220A a 25%
150A a 60%

220A a 25%
150A a 60%

300A a 40%
200A a2 100%
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MONOPHASE

?0,6-10 mm

20,6-10 mm

_—

Ref. : 295168

Prestotig 310 DC

poids 20kg

Protig 325 DC
Pulse
poids 20kg

Ref. : 27516C

Minarctig 250
poids 1lkg

Ref. : 27516D

Mastertig MLS
4000W
poids 33kg

Réf.: 200BJM

Prestotig
310W DC
poids 29kg

Réf.: 26335A

Renegate ET300I

poids 16,9kg

Ref.: 223958

DigyTig 215
AC/DC Pulse
Poids 10kg

Ref. : 249299

CaddyTig 2200

AC/DCT33
Poids 23,5kg

Réf. : 295169

Prestotig 240
AC/DC pulsé
poids 17kg

—3

300A a35%
200A a100%

320A a 60%
250A a 100%

250A a 30%
160A a 100%

400A a 30%
270A a100%

300A a35%
200A a100%

300A a 40%
200A a100%

200A a35%
120A a 100%

220A a 20%
150A a 60%

230A a 40%
170A a2 100%
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P36

?0,6-10 mm

@06-6mm

Protig 355
AC/DC pulse
poids 25,5kg

/

DigyMig 205
poids 10,3kg

165A a 60%
127A 2 100%

Réf.: 269379
DigyMig 255
poids 20,5kg

200A a 25%
140A a 60%
110A 2 100%

Réf.: 27769A

poids 13kg

200A a 30%
120A a2 100%

Ref.: 286164

Prestomig
200MP
poids 15kg

130A a 60%
105A a 100%

Ref.: 279618

Rebel EMP215IC
poids 31kg

T~

Minarcmig evo200

ﬁ OO Entrainement
O,

v @ 2 et 4 galets

320A a 60%
250A a 100%

205A a 25%



TRIPHASE

?0,8-12mm

?0,8-20 mm

Réf. : 269267

DigyMig 325
25kg

Réf. : 248505 4
Origomig C340 é\ ,
PRO4WD V/A poids @,

121kg

Digistep 325 C
poids 67kg

Ref. : 27516E

Kempact 2530
poids 20kg

\
_—

Ref. : 264950

Origomig 4004l ‘é")@

poids 46kg U

Ref. : 27516F m
(o)o®)

Fastmig M 420W O)¢©)

poids 70kg —

Digisteel 420 S W

Ref. : 270012

Warrior 400l CC/CV
poids 59kg

Ref. : 276244

Aristo mig 4004l
PULSE
poids 58kg

\

m 315A a 40%

250A a 60%
200A a 100%

250A a 60%
195A a 100%

250A a 60%
195A a 100%

250A a 40%
160A a 100%

400A a 80%

420A a 60%
380A a100%

380A a 60%
350A a 100%

400A a 60%
300A a100%

400A a 60%
300A a100%
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Coupe net

10 mm

coupe grossiere
16mm

Coupe net

8 mm

coupe grossiere
10mm

Coupe net

8 mm

coupe grossiere
16 mm

Coupe net

8 mm

coupe grossiere
10mm

Coupe net

12 mm

coupe grossiere
25 mm

Coupe net

10 mm

coupe grossiere
15mm

Coupe net
12mm

coupe grossiere
15mm

m——— Powermax 30 XP

—— Powermax 30 air

— CUtMaster 40

Réf.: 268927

poids 9,5kg

Presto Jet 8
poids 8kg

Réf.: 270335
compresseur integre

poids 13,5kg

Presto Jet 8 K

poids 16kg compresseur intégre

DigyCut 45
poids 7.2kg

DigyCut 45

poids 18kg

Réf.: 276869

120/240V 1PH
poids 11.8kg




TRIPHASE

Coupe net

16 mm

coupe grossiere
29 mm

Coupe net

14 mm

coupe grossiere
35mm

Coupe net

25 mm

coupe grossiere
30 mm

Coupe net

38 mm

coupe grossiere
50mm

Coupe net

40 mm

coupe grossiere
45mm

Réf. : 27116A

—— POWermax 45XP
poids 15kg

DigyCut 68
poids 28kg

Prestojet 60
poids 23kg

Réf.: 27116B

Powermax 105 Sync
poids 41kg

Prestojet 100
poids 38kg
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CHALUMEAU SOUDEUR

Type SO Standard
Lance en laiton. Livré avec clé porte becs et 7 becs de 40 a 400 l/h, L7
filetage 8x100. ,/
s i
Capacité L. hors tout mm Poids standard KG GAZ
040 a4 mm 330 0320 OX/AD

Reéférence : 294741

Type SO ARPF @k

Chalumeau soudeur avec clapets anti-retour pare flamme incorporeés
(ARPF norme EN 730-1).
Livré avec clé porte becs et 7 becs de 40 a 400 l/h, filetage 8x100.

Capacité L. hors tout mm Poids standard KG GAZ

040 a4 mm 350 0.390 OX/AD

Reéférence : 294739

CHALUMEAU CHAUFFEUR

Type S2 OXY/AC

Lance en laiton. Becs en cuivre.
Livré avec clé porte becs et 6 becs de 1000 a 4000 l/h, filetage 14x150.

Accessoires Capacité Poids Long. GAZ ¢

Clé et becs monodard 10 a 45 mm 1,300 KG 580 mm OX/AD

Référence : 294758

Type oxypropane pour gros travaux avec ARPF

Ces chalumeaux sont particulierement destinés aux gros travaux de chauffage, de formage de toutes
épaisseurs. Clapets Anti-Retour incorporés (norme EN 730-1). Peut étre équipé avec les brileurs a flamme pilotée.

L. hors touten mm Poidsen KG  Type Braleur

1080 1.400 ARPF Livré avec un braleur de 10 KG/h

Référence : 294752
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SOUDAGE

CHALUMEAU COUPEUR

Type DV1R Top injection

Chalumeau coupeur a robinet, dont la technologie limite considerablement les retours de
flamme : le mélange des gaz de chauffe se fait dans la téte. Il peut étre équipé de clapets
anti-retour par flamme incorporeés.

Dans sa forme standard, le coude porte buse est a 90° tous les robinets sont a lavant.
IL fonctionne a lacétylene ou a léthylene par simple changement de buse. Le chalumeau
Top Injection est livré sans téte de coupe.

Type L. hors tout mm Poids en KG
DV1R Top injection 480 1180

Référence : 294759

Chalumeaux coupeaux DH1

|

Poignée ergonomique, ouverture de loxygene de coupe par une gachette (levier)

de coupe sur le coteé facile a actionner a laide du pouce de la main droite,

téte de coupe de 7 a 30/10. =
Fonctionne avec tous les gaz par simple changement de téte de coupe.

IL existe une version équipée d'un robinet de coupe en lieu et place de la gachette.
Livré avec 2 tétes de coupe 205 A10 et 205 A16

Type L. hors tout mm Poids en KG Descriptif Référence
DH1G 470 1.200 Gachette 2001YY
DHIR 470 1.200 Robinet TOP NAVAL 24401A
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CHALUMEAU COUPEUR TYPE HP1 et HP1 blindé

Type HP1
HP1 type

Type HP1blindeé

Réf. : 294716

Réf. : 29471A

Avec coude a 120°

Réf. : 29471B

Avec coude a 180°

P42



TABLEAU DE PERFORMANCES

Parametres de coupe Pression de réglage en bar Consommation horaire
Catibre téte de Epaisseur en mm  OX coupe ox AD GPL ox chauf'fe T COUPE  ADenlitres/h  GPLen litres / h

coupe chauffe en litres / h

7/10 3al0 3ab 15 03 05 650/1100 150 200
10/10 10a25 3ab 15 03 05 1200/2200 200 300
12/10 25a50 3ab 15 03 07 1700/3000 300 400
16/10 50 a 80 436 15 05 07 2800/5600 400 500
20/10 80a120 5a7 15 06 0.8 7000/15000 550 700
25/10 120 a 200 6a8 1.5 07 0.8 13000/25000 750 900
30/10 200 a 300 6a8 15 07 0.8 21000/37000 9500 100
35/10 300 a 400 8a1l0 15 08 09 36000/56000 100 1200
40/10 400 a 550 8a1l0 15 08 09 54000/68000 100 1200
45/10 550 a 700 8a10 15 0.9 10 68000/79000 1100 1200
50/10 700 a 800 8al0 15 10 10 78000/84000 100 1200
55/10 800 a 900 8a1l0 15 10 10 83000/50000 100 1200
60/10 850 a 950 8a1l0 1.5 1.0 10 88000/100000 100 1200

ATTENTION, ces résultats sont obtenus en laboratoire. Ils sont une moyenne et peuvent fluctuer suivant :

- Lutilisateur,

- Les conditions d'approvisionnement des gaz utilisés

- Les pertes de charge éventuelles dues aux longueurs de tuyaux

- Létat du matériel

- Le nombre de clapets antiretour pare flamme et de raccords rapides et de leur état de bon fonctionnement

TETE DE COUPE SD POUR CHALUMEAUX MARINE

OXY/Acétyléne Gaz Calibre Epaisseur de coupe Référence
Acétylene 10/10 chanfrein CRT 10a 20 mm 20075W

Acétylene 15/10 chanfrein CRT 20 a 60 mm 294723

¥ by ] Acétylene 20/10 chanfrein CRT 60 a 100 mm 294724

Acetylene 25/10 chanfrein CRT 100 a 180 mm 2003F4

TETE DE COUPE CONE G1 POUR CHALUMEAUX HP1/DH1

OXY/Acétyléene

Gaz Calibre Epaisseur de coupe Référence
Acétylene 7/10 3a10 mm 294717
Aceétylene 10/10 10a25mm 294708
Acétylene 12/10 25a50 mm 294709
Acétylene 16/10 50 a 80 mm 294710
Acétylene 20/10 80 a120 mm 29471
Acetylene 25/10 120 a2 200 mm 294712
Acétylene 30/10 200 a 300 mm 294715

P43



MANO DETENDEUR SIMPLE

Réf. : 284026

Réf. : 284095

Gaz Graduation Debit/pression Entree Sortie Poids Référence
Oxygene 315b/16b 35 m3/h-10 bars F 16x150D 1.08KG 284095
Acétylene 40b/2.5b 10 m3/h - 1.5 bars H 16x150G 1.08KG 284158
Argon/Co2 315b/38 /mn 25 /mn @ 12x100D 1.08KG 284026
Propane 2.5b 1.5 bars E 16x150G 1.08KG 284380

MANO DETENDEUR BLINDE 35S

Réf. : 294760
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Coupe type 35

Véritable
et seul

détendeur
blindé

Manomeétres indépendants monobloc, étanches a la poussiere.

Carcasse monobloc en laiton matrice sur dimensionnée
renfermant mécanisme et manometres.

Protection en Polychloropréne alvéolé absorbant les chocs.

Vis de détente en ABS imperdable.

Gaz Entree type Poids Reéférence
Oxygene F 16 x 150 D 1780 KG 203755
Acétylene H 16 x 150 G 1.780 KG 206263
Propane E 16 x 150 G 1.780 KG 244952
Argon/C02 38 I/mn C 12x 100D 1780 KG 294760




Informations produits

. Raccords a monter en sortie des détendeurs 16 x 150 D pour loxygene
Ref. : 294776 et gaz neutre et 16 x 150 G pour le gaz combustible.

Permet un serrage manuel facilitant le montage, en particulier sur
les bouteilles a detente integrées munies d'un cache de protection
rendant le vissage, a l'aide d'une clé plate, peu commode.

Réf.: 294778

y / Equipes en sortie d’'un raccord rapide F + M ISO 7289.

Réf. :_ZODGRA
>

RACCORD ALTOP

Raccord EASY TOP FT M16x1,5 RH pour tuyau @ Int. 10MM Oxygene

g Raccord rapide ,
Montage sur bouteille ALTOP,
Adaptes a loxygene,
En laiton
Référence : 275412

Raccord EASY TOP FT M16X1,5 LH pour tuyau @ Int. 10mm Acétylene

g Raccord rapide,
Montage sur bouteille ALTOP,

Adaptes a lacetylene ,
En laiton
Référence : 275413

Raccord Quick ARGON

Etages @10 6,3mm
Référence : 275414
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SOUDAGE

Raccords rapides ISOCOUPLE avec ou
Norme ISO 7289-EN561

Réf. 294763

Verrouillage
breveté

e Réf. 2003NZ




sans anti-retour pare flamme

ATTENTION :
ARPF : Anti Retour Pare
Flamme.

Les clapets anti-retour sont indispensables
sur les equipements de soudage ou de
coupage pour la securite de l'utilisateur

et la protection de linstallation.

Réf. 294756

Reéf. 294755

Reéf. 294745

Ref. 294727

Ref. 294|749

Ref. 294746

Ref. 294744

|
— 1 B ———
: SR — i ———

Réf. 294748

Attention : Ne pas placer plus de deux paires de clapets anti-retour pare flamme entre
un chalumeau et un detendeur afin de limiter les pertes de charge



SOUDAGE

TUYAUX SOUDURE

Informations produits

Tous nos tuyaux sont issus de fabricants de la CEE.
Ils correspondent a la Norme EN559 / IS0 3281 et bénéficient d'une certification validée par
un laboratoire de contréle européen certifie.

Chaque couronne de tuyau mentionne la norme et la date de fabrication.
ILn'y a pas de date de péremption : son remplacement dépend de son état apparent
(craquelures, fendillements, bulles, etc.).

Précaunisation du fabricant : 3 ans sur chantier et 5 ans en atelier

wmml) TUYAU SOUDURE
Norme EN 559 / 1SO 3821

Gaz I;)iarn'étre Longueur Reéférence
intérieur

Rouge Acétylene 210 20 metres 219355
Rouge Acétylene 010 40 metres 292961
Rouge Acétylene 263 20 metres 219360

Bleu Oxygene @10 20 metres 219356

Bleu Oxygene @10 40 metres 221070

Bleu Oxygene 6.3 20 metres 219362
Orange Propane @10 20 meétres 294778
Orange Propane 263 20 meétres 29477C
Rouge /bleu Oxygene/Acetylene 210 20 metres 242740
Rouge /bleu Oxygene/Acétylene 210 40 metres 219372

ACCESSOIRES

- Allume-gaz
Pour un allumage en toute sécurite.
i Ref : 23036A

Collier a 2 oreilles

Produit indesserrable. Couple de serrage
trés important. Résistante a la corrosion.
Facilité et rapidité de montage.
Ebavurage parfait évitant tout risque de
blessure. Utilisation dans une plage de
pressions tres large.

29 allmm: 211123

@13 a15mm : 211125
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Alésoir pour buse de flamme

Ref : 206346



CAGOULE A SOUDER

Garantie
5 ANS

Garantie
5 ANS

Garantie
5 ANS

DSPRO WELDIS 2950
Capteurs Qualités optiques Temps de retour Zone de vision
L variable 4/9-13 11172 réglablede 012205 92x42 mm
Utilisation :

MMA : de 20A a 500A max
MIG : de 80A a 500A max
TIG : de 5A a 350A max

Référence : 27497A

DSPRO WELDIS 490
Capteurs Teinte Qualités optiques Temps de retour Zone de vision
LA variable 4/9-13 11172 réglable de 012205 97x47 mm
Utilisation :

MMA : de 20A a 500A max
MIG : de 80A a 500A max
TIG : de 5A a 350A max

Référence : 27497B

FLEXMATE 3 CAPTEURS

Capteurs Teinte Qualités optiques Temps de retour Zone de vision
LA variable 4/9-13 111/2 réglablede 01a4.05 96x42 mm
Utilisation :

MMA : de 20A a 500A max
MIG : de 80A a 500A max
TIG : de 5A a 350A max

Référence : 269378

Scannez et
commandez
24/24h
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MOTEUR POUR CAGOULE VENTILEE

AIR FORCE 2300

VENTILATEUR

Ventilateur autorégulé pour un
apport d'air constant quelque soit
l'état de colmatage du filtre

ETANCHEITE ET FILTRATION
AF2300 filtre 99.996% des
particules de soudage et est
étanche a 98% (certifité TH2)

P.50

FILTRE ET PREFILTRE

Filtre a particules solides

et liquides (PRSL), pare-étincelles
et préfiltre

Filtre : 284829

Pre-filtre : 284827

AFFICHAGE

Affichage digital de lautonomie
batterie et de l'état de saturation
du filtre

Garantie
5 ANS

NORMES
EUROPEENNES

EN12941
Réf : 27497H

AUTONOMIE
14h d’'autonomie a 200 |/min

ALARME
Alarme visuelle et sonore
batterie faible et filtre colmaté



CAGOULE VENTILEE SANS MOTEUR

Garantie
5 ANS

Garantie
5 ANS

Garantie
5 ANS

Garantie
5 ANS

DSPRO WELDIS 290 EQUIPEE AIR

Capteurs EE Qualités optiques Temps de retour Zone de vision
L) variable 4/9-13 1111/2 réglable de 012205 92x42 mm
Utilisation :

MMA : de 20A a 500A max
MIG : de 80A a 500A max
TIG : de 5A a 350A max

Référence : 27497K

DSPRO WELDIS 490 EQUIPEE AIR

Capteurs Teinte Qualités optiques Temps de retour Zone de vision
eoee variable 4/9-13 11172 réglable de 012205 97x47 mm
Utilisation :

MMA : de 20A a 500A max
MIG : de 80A a 500A max
TIG : de 5A a 350A max

Référence : 27497L

FLEXMATE WELDIS 2 CAPTEURS EQUIPEE AIR

Capteurs Teinte Qualités optiques Temps de retour Zone de vision
L) variable 4/9-13 11/1/2 réglablede 012205 92x42 mm
Utilisation :

MMA : de 20A a 500A max
MIG : de BOA a 500A max
TIG : de 5A a 350A max

Référence : 27497M

FLEXMATE WELDIS 4 CAPTEURS EQUIPEE AIR

Capteurs Teinte Qualités optiques Temps de retour Zone de vision
eeee variable 4/9-13 111/2 réglablede 012205 97x47 mm
Utilisation :

MMA : de 20A a 500A max
MIG : de 80A a 500A max
TIG : de 5A a 350A max

Référence : 27497N
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CHOISIR SES CONSOMMABLES

Serre téte Serre téte Bandeau
de confort de confort anti-sueur
2006DW 20561A 206905

Bandeau Ecran Ecran Visiere
anti-sueur intérieur exteérieur de meulage

20561B 207968 271032 269374

e
ECRANS DE GARDE

WELDIS DS PRO

FLEXMATE

CONSOMMABLE CAGOULE

SERRE TETE DE CONFORT

Pour masques DS PRO WELDIS

Serre-téte standard avec bandeau
Taille réglable

Référence : 2006DW

BANDEAU ANTI-SUEUR

Pour masque DS PRO WELDIS
Bandeau bouclette noir sans attache
Lot de 10 bandeaux

Référence : 206905

ECRANS DE GARDE UNIVERSELS

Pour masque DS PRO WELDI, FLEXMATE kel S dt:
Les écrans de garde incolores a base de s BRI
polycarbonate sont certifies EN166. R ———
Ils répondent a deux critéres :

- mécaniques (solidite, élasticité,
stabilité thermique)

- optiques (puissance, transmission

et diffusion de la lumiére)

Désignation Référence

ecran de garde universel 105x50 207968

ecran de garde universel 110x90 271032
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SERRE TETE DE CONFORT

Pour masques FLEXMATE (sauf version ventilée)
et SPEEDGLAS. Serre-téte avec bandeau
antocollant. Taille : réglable de 6 1/2a77/8
Poids : 104g

Référence : 20561A

BANDEAU ANTI-SUEUR

Pour masque FLEXMATE, POWERSAFE,
SOUD’MATIC, WELD’MATIC,

ARCPRO et SPEEDGLAS

Bandeau en mousse noir

avec bord velcro

Lot de 10 bandeaux

Référence : 20561B

ECRAN DE MEULAGE

Pour marque FLEXMATE

Les ecrans de meulage a base de
polycarbonate sont certifies EN166.
Ils repondent a deux criteres :

- mécaniques (solidité, élasticité,
stabilité thermique)

- optiques (puissance, transmission
et diffusion de la lumiére)

Référence : 269374



SOUDAGE

LES FUMEES DE SOUDAGE

Les fumées de soudage de métaux peuvent présenter des effets
néfastes pour la santé et étre a lorigine de pathologies profession-
nelles. Les risques concernent les soudeurs mais également les
personnes qui travaillent a proximité. Leur prévention repose sur la
mise en oeuvre de dispositifs de protection collective qui peuvent
étre complétés par le port d'équipements de protection individuelle.

Parmi les principaux polluants contenus dans les fumeées, on peut
citer : - Le chrome VI, le nickel, laldéhyde formique, le cobalt ou le
béryllium : potentialité cancérogene ; Le cobalt et le beryllium :
fibrose pulmonaire ;

Le reseau Prévention de la Sécurite Sociale a engageé, pour une période
de 4 années, un programme d’action national destine a réduire l'expo-
sition des salariés aux agents cancérogenes, mutagenes et toxiques
pour la reproduction (CMR). Cette action a pour objectif de réduire
l'exposition des soudeurs.

IL convient de choisir un dispositif de ventilation par aspiration
localisée spécifiguement adapté au poste de travail.

Il pourra s'agir :

- d'un dosseret aspirant, - d'une torche aspirante,
- d'un gabarit aspirant, - d'une table aspirante,

- d'une cabine de soudage, voire éventuellement d'un bras articulé ou d'une hotte.

IL est par ailleurs recommande d'utiliser une ventilation générale en complément de la ventilation locale.

LA SANTE DE NOS SOUDEURS, UNE PRIORITE POUR LOOTEN

Pour diminuer lexposition des salariés a ce type de polluant, la
societe LOOTEN a la possibilité de vous accompagner dans la
mise en place de solutions de prévention adaptées et efficaces.

UN PROJET CLE EN MAIN:

Phase d'analyse :

- Analyse du poste de travail et du processus industriel,
- Calcul d'aspiration des fumées par un bureau d'études,
- Chiffrage du dispositif choisi et le plus adapte

Phase de realisation :
- Suivi lors du montage du systeme

Phase de controle :

- Réception de chantier

- Controle des valeurs de fumées captees/filtrées
par un organisme certifié

- Remise du dossier d'installation





